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Tanıtım 
◼ Gaz emniyeti ve kontrol teknolojisi 

üreticisi  

◼ Proses ısısı endüstrisi için yenilikçi 
sistem çözümleri ortağı  

◼ 1945'te kurulan aile şirketi 

◼ Liderlikte üçüncü nesil 

◼ Genel Merkez Urbach, Almanya  

◼ 1 üretim tesisi, 5 montaj tesisi 

◼ 674 çalışan 

◼ "Made in Germany" - dünya çapında 
aktif 

 

 

 



Tanıtım 
USA Germany 

Austria 
France 
Great 
Britain 

Italy  
Netherlands 

Spain 

Türkiye 

India 

China 

Japan 

◼ 13 farklı ülkede 13 iştirak 

◼ Dünya çapında bağımsız 
temsilciler 

◼ Tamir ve yedek parça 
yönetimi 

◼ America 

◼ Avrupa 

◼ Orta Doğu 

◼ Asya 

 



Tanıtım 

Support Center 

 Teknik Destek  

 Uzaktan yönlendirme 

 Uzman bilgi birikimi 

 Ticket system 

 Telefonla veya 
çevrimiçi erişilebilirlikl 

Müşteri Eğitimi 

 Ürün eğitimleri 

 Direktifler ve 
standartlar 

 Uygulamalar ve 
çözümler 

 Yerinde veya şirket 
içi 

 Online Eğitimler & 
Webinarlar 

Saha Hizmetleri 

 Devreye alma 

 Sorun giderme 

 Bakım 

 Uzatılmış garanti 

 Küresel düşün, yerel 
hareket et 

 Teknik ofis aracılığıyla 
uzaktan rehberlik 

 Yedek parça stoğu 

Onarım Yönetimi 

 Hızlı ve güvenilir 
onarımlar 

 Yenilenmiş 

 Uygun maliyetli 

 Tam garanti 

 Gelecekteki sorunların 
nasıl önlenebileceğine 
ilişkin geri bildirim 

 Yedek parça teklifleri 



Tanıtım 

Double Ventiller Basınç Kontrol Şalterleri Basınç Regülatörleri Emniyet Kapatma Valfleri 

Multibloklar 

Aksesuarlar Brülör Kontrol Otomatları Sızdırmazlık Kontrol Cihazları 

Küresel vana Gaz Filtreleri Debi Kontrol Valfleri & 
Aktüatörler + Sistem Çözümleri 

 Yetkinlik 

 Mühendislik 

 Gaz Hatları & Brülör 
Sistemleri 

 Servis ve Eğitim 



 Genel olarak proses 4 bölüme ayrılır 
 

1. Gaz kontrol hattı 
2. Hava hattı 
3. Brülör kontrol hattı 
4. K o n t r o l  / o t o m a s y o n  

P r o s e s  A n a l iz i  



 
 Çalışma şekli 
 Sürekli veya fasılalı 
 Brülör k a p a s i t e s i  
 Gaz giriş basıncı 
 Yakıt (G a z  C in s i ) 
 

 
 

P r o s e s  A n a l iz i  

Hidrojen 

 Yoğunluk: 0,09 kg/m3 
 LHV (Kalorifik değer) : 3 kWh/m3 
 İçerik: % 100 H2 
 

Biyogaz 

 Yoğunluk: 1,22 kg/m3 
 LHV (Kalorifik değer) : 5,98 kWh/m3 
 İçerik: % 60 CH4, % 38,7 CO2, % 0,3 O2, Diğer 
 



Z o r u n lu  
E m n iy e t le r  

 M i n & m a x  gaz basınç 
kontrolü 

 Sızdırmazlık kontrolü 
 Ön süpürme 
 Hava basınç kontrolü 
 Hava Debi kontrolü 
 Ateşleme P o z i s y o n u  

EN 298 



 Tasarım ilgili standart veya şartnamelere göre yapılmalıdır.  
 
 
 
 

 Cihaz ve armatürler muhakkak ilgili standartlara uygun üretilmiş ve akredite 
bir kuruluştan sertifikalı olmalıdır. 

S t a n d a r t la r  

CE 
FM Approved 

Gost 

Certificate 

Australian 

Gas 

Association 

EN 746-2 

EN 676 



Cihaz üreticisi ilgili standartlara göre imal ettiği cihaz üzerinde şu bilgileri 
göstermelidir. 

 
 İmalatçının Adı v e y a  L o g o s u  
 CE işareti ve numarası 
 Cihazın dayanım basıncı 
 Giriş ve çıkış basınç değerleri  
 S h u t -O f f  değerleri 
 Cihazın gövde m a l z e m e s i  v b .. 

 

S t a n d a r t la r  



 
 Gaz bağlantıları metalik boru ile yapılmalıdır 
 Birleştirmeler dişli, flanşlı, sıkı geçmeli veya kaynaklı olmalıdır 
 Dişli bağlantılar aşağıda verilen basınç/çap bileşimlerinde kullanılmalıdır  

Dişli bağlantılar (I S O  1 3 5 7 7 ) E N  6 7 6   
 1 0 0  m b a r ’ a  kadar basınç ve DN 80’ e kadar olan çaplar 
 2  b a r ’ a  kadar basınç ve DN 50’ ye kadar olan çaplar 
 5  b a r ’ a  kadar basınç ve DN 25’ e kadar olan çaplar 
 1 0  b a r ’ a  kadar basınç ve DN 15’ e kadar olan çaplar 

 

Bağlantılar 



 T o p l a m  k a p a s i t e  
 Gaz giriş basıncı 
 Gaz çıkış basıncı 
 Çalışma şekli 

O n  / O f f  
K a d e m e l i  
O r a n s a l  

T e k n ik  V e r i le r  



Gaz Hattı Tasarımı 
 Gaz hattını oluşturan cihazların seçimi gaz giriş ve kullanım basıncı 

arasındaki fark basınca göre yapılır. 
 Boru çapları çalışma basıncına göre seçilir. Tüketime ve çalışma şekline 

bağlı olarak hızlara d i k k a t  e d i l m e l i d i r . 
 Cihazların debiye göre basınç kayıpları imalatçı firmaların seçim 

abaklarından alınır. 



Gaz Hattı Tasarımı 
 Cihaz seçimleri 



 3 0 0  m b a r  ve altındaki gaz giriş basınçlarında S h u t -o f f  v e  
f i r a r  v e n t i l i  kullanılmayabilir. Böylesi bir uygulamada regülatörden 
sonra çalışan cihazlar gaz giriş basıncının 1,2 katına dayanıklı olmalıdır.  

Gaz Hattı Tasarımı 

        Örnek : İgdaş Gaz Şartnamesi 

 Gaz basınç regülatörünün ani kapamalı (slam-shut) olmaması halinde, fanlı ve atmosferik 
brülör gaz kontrol hatlarında kullanılan tüm armatürlerin dayanım basınçları regülatör giriş 
basıncının min. 1,2 katı olmalıdır.  



 3 0 0  m b a r  ve altındaki kapasitelerde bünyesinde m e v c u t  
f i l t r e l i  k o m p a k t  c i h a z l a r d a  (M u l t i b l o k ) da ayni amaç 
için kullanılabilir.  

 

Gaz Hattı Tasarımı 



Gaz Hattı Tasarımı 
Tasarım aşağıda belirtilen kriterlere göre yapılacaktır. EN 746-2 

Gaz Cinsi Doğalgaz 

Yoğunluk 0,80 kg/mᵌ 

Gaz Giriş Basıncı, Min 3 bar 

Gaz Giriş Basıncı, Max 4 bar 

Gaz Çıkış Basıncı 150 mbar 

Kapasite 457 Nm3/h 

Gerilim ve Koruma Sınıfı 220 VAC / IP 54 

Gaz Sıcaklığı 15 ˚C 

Akış Hızı 1 Regülatör Girişi 20 m/s 

Akış Hızı 2 Regülatör Girişi 20 m/s 

Max. Ses Seviyesi 70 db 



Gaz Hattı Tasarımı 



Öneriler 



 
 Gaz cinsine uygun güvenli bir ortam yaratılmalıdır. 
 Gaz tesisatı sızdırmazlık ve iç basınç dayanıklılık testine tabi tutulmalıdır. 
 N e f e s l e n m e , t a h l i y e  v e  f i r a r  v e n t i l  çıkışları tehlikesiz 

bir alana (çatı üstü) v e r i l m e l i d i r . 
 İlk çalıştırmada manuel kapama vanası çok yavaş açılarak s i s t e m e  

g a z  v e r i l m e l i d i r . 
 Bağlantıların sayısı asgari düzeyde tutulmalıdır. 
 Gazın kirlilik durumuna göre düzenli bakım aralıkları 

b e l i r l e n m e l i d i r  
 

Öneriler 



S o r u la r  

Sorularınız ? 


